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Tragetasche aus thermoplastischer Kunststof folie und 
Verfahren zu ihrer Herstellung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Tragetasche aus. thermo- 
plastischer Kunststoffolie mit am oberen EinfUllrand an den 
zugeordneten Beutelwandungen vorhandenen, sich iiber die .Breite 
der Tragetasche erstreckenden Verstarlcungsstreif en, die vorzugs 
weise ebenfalls aus thermoplastischer Kunststoffolie bestehen, 
in denen zugleich die auch durch die Tragetaschenwandungen 
durchgeheneden Griff lochausstanzungen vorhanden sind. 

Die Erfindung geht von der Aufgabe ausy eine Tragetasche 
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zu schaffen, die einfach \md In groBer 5tuckzahl pro 
Zeiteinheit herzustellen 1st, 

Zur Lbsung dleser Aufgabe wird bel elher Tragetasche der vor- 
beschriebenen Art erfindungsgemaB vorgeschlagen, daB die. 
Verstarktrngsstrelf en aus elner Kunststofolie mlt einem nlcht 
aushartendem Dauerkleber an der der Tragetaschenwandung 
zugekehrten Selte bestehen. Bel elner solchen Tragetasche, die 
vortellhaft mlt Seltenfalten versehen 1st, konnen slch die 
Verstarkungsstrelfen tiber die gesamte Brelte oder, mlttig ange- 
ordnet, auch nur Uber elnen Tell der Brelte der Tragetasche 
erstrecken. Verstarkungsstrelfen kbnnen an den Tragetaschen- 
auBenwandvingen, aber auch an den Tragetaschenlnnenwandxmgen 
vorhaaden seln. SchlleBllch konnen sle sowohl an der Trage- 
taschenauBerffkndung als auch an der Treagetaschenlnne'nwandung 
Im Berelch des oberen Of fnungsrandes vofhanden seln. 

Eln vortellhaftes Verfahren zum Herstellen von Tragetaschen 
mlt Im Berelch des. oberen Offnungsrandes auBen angebrachten 
Verstarkungen besteht nach elnem erflndxHigsgemSBen Merkmal 
darln, daB auf elnen bewegten. Schlauch aus thermoplastlscher 
Kunststoffolle fortlaufend zu belden Selten und In Abstanden, 
die der doppelten Lange der herzustellenden Tragetasche ent- 
sprlcht, Verstarkungsstrielfen doppelter Brelte aufgelegt wer- • 
den, die durch Querabschnelden elner mlt dem Schlauch und In 
dessen Rlchtung bewegten Pollenbahn erhalten werden, anschlleflend 
dlese Strelfen doppelter Brelte mlt der Pollenbeihn verbundeni 
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vorzugsweise diirch einen an diesen yorhandenen Dauerkleber 
verbimden werden, dann gegebenenfalls In beiden Randern des 
Schlauches Seltenfalten elngelegt werden, dann in einem Abstand 
zu der MittellSngsachse des Vers tSrkungsstrei fens, der der 
Lange der herzustellenden. Tragetasche entspricht, elne Quer- 
abschweiflung durch zwel nebeneinander liegende SchwelBnahte 
in Verbindung mit einem dazwischen liegenden. Trennschnitt 
imd durch die MittellSngsachse des VerstSrkungsstreifens ein 
Trennschnitt, vorteilhaft gleichzeitig, damit die Griffloch- 
ausstanzungen in beiden Vers tarkungsstrei fen der Kopf an Kopf 
liegenden Tragetaschen vorgenoramen wird. 

Ein weiteres Verfahren zvun Anbringen von Vers tarkvingsstrei fen 
an den Tragetascheninnenwandungen im Bereich der oberen 
Of fniingskante der Tragetasche ist erfindungsgemSB daudurch 
gekennzeichnet, daB auf eine Flachbahn zu beiden Seiten deren 
Mittellangsachse quer zur Flachbahn verlaufend in einer Linie 
ausgerichtet und in einem Abstand zur Mittellangsachse sowie 
zu den Randern der Flachbahn gleichzeltig zwei Streifen doppelter 
Breite aufgelegt werden, wobei die Streifen durch Querabschneiden 
von zugeordneten, mit der Flachbahn und in dessen Richtung 
bewegten Polienbahnen erhalten werden, anschlieflend diese 
Streifen mit der Polienbahn verbunden warden,' dann die Flachbahn 
urn ihre Mittellangsachse oder im Bereich der Mittellangsachse 
umgcschlagen und die beiden RSnder der Flachbahn miteinander 
verschv/eiBt v/erden, dann zu beiden Seiten des so erhaltenen 
Schlauches die Seitenfalten eingelegt und dann in einem Abstand 
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zu der MlttellSngsachse des VerstarkungsstMfens, der der 
Lange derherzustellenden Tragetasche entsprlcht, elne Quer- 
abschweiBung durch zwei nebeneinander liegende SchweiBnahte 
in Verblndung mit elnem dazwlschen llegendeh Trennschijitt 
imd durch die Mittellangsachse des Verstarkimgsstreifehs ein 
Trennschnitt, vorteilhaft gleichzeitig, damit die Griffloch- 
ausstanzungen.in beiden Verstarkungsstreifeii der Kopf an Kopf 
liegenden Tragetaschen vorgenommen wird. 

Durch diese MaBnahmej die Tragetaschen Kopf an Kopf herzu- 
stellen, ergeben sich.grofie Maschinenleistxmgen und auch 
ein vereinfachtes Zufiihren der Verstarkungsstreifen, weil 
mit einem Zuftihren eines zunachst einstUckigen Verstarkungs- 
streifens diirch dessen mittige Trennxing Jeweiis zwei erhalten 
sind. 

Die Erfindung ist in den Zeiclin\mgen an Hand von AusfUhrungs- 
beispielen naher erlSutert. Sie beschrankt sich nicht auf. die 
dargestellten Ausbil dungs formen, vielmehr sind weitere, im 
Rahmen der Erfindung liegende Abwandliingen mSglich. 

Es zeigeh:. 

Fig. 1 bis 3 Tragetaschen nach der Erfindung in pei^spek- 
tivischer Darstellung, 

Pig, 4 ein erfindxangsgeinSBes Herstellungsverfahr^n, 
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Im wesentlichen schematisch iind in perspektivischer 



Darstellung, 



Fig. 5 



ein weiteres .erf indungsgemafies Herstellungsverf ahr^n. 



im wesentlichen schematisch und in perspektivischer 



Darstelliing. 



Die Tragetasche 10 mit den beiden gegeniiberliegenden Beutel- 
wandvmgen 11 xmd 12 hat im Bereich der oberen EinfullSffnung 
einer jeden Tr.agetaschenwandung zugeordnete Verstarkungsstrei- 
fen 13 und l4, ^die sich uber.die Breite des Beutels erstrecken 
und in denen auch die zugeordneten Grif flochausstanzungen 15 
und l6 vorhanden sind, die zuglelch durch die zugeordneten 
BeutelwandTongen hindurchgehen. Die Verstarkungsstreif en 13 und 
14, die vorzugsweise ebenfalls aus einer thermoplastischen 
Kunststoffolie bestehen und vorzugsweise entweder dicker Oder 
steifer sind als die Polie, aus der der eigentllche Trage- 
taschenkbrper. :hergestellt ist, sind mit den Wandungen der 
Tragetasche verklebt in der Weise, dafl die Streifen an ihren zu 
den Beuteln gerichteten Seiten mit einem Dauerktter versehen . 
sind, der nicht aushSrtet. 

Die Verstarkungsstreifen haben eine Breite von vorzugsweise 
6 bis 7 cm. Ihre Lange kann sich nach Pig. 1 Uber die Breite 
der Tragetasche erstrecken, der auch nur iiber einen raittleren 
Bereich, wie das die Figuren 2 und 3 zeigen, wobei sie nach 
Pig. 2 innen angeordnet sind. 
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Bei der Tragetasche slnd vortellhaft. vorhanden an der. 
einen LSngsselte die Seltenfalten I7 imd I8 und an der 
gegenUberllegenden Seite die Seitenfalten 19 xind 20. Der 
Boden des Beutels ist geschlossen durch eine Querabsehv;eis- 
sung 21. Im Bereich der Seitenfalten verbindet die Quer- 
abschweiflxmg vier Polienlagen, sofern, wie nachfolgend in 
Pig. 4 dargestellt ist, die Seitenfalten in einen Schlauch 
elngelegt oder zuglelch mit dam Schlauch extrudiert sind. 
Die Tragetaschen konnen Jedoch auch ohne Seitenfalten sein, 
wie das. Fig. 5 zeigt. 

Naeh Fig. 4 wird zum Herstellen der Tragetasche axasgegangen 
von einem Schlauch 22 aus therraoplastischer Kunststoffoliej 
der in angegebener Ffeilrichtung 23 bewegt isb. Innerhalb 
des Schlauches 22 ist an einem Wagen, der an sich bekannt 
ist, eine Paihne 24 aus einem bei den angewendeten Temperatu- 
ren nicht schweiBbaren Kvinststoffgewebe, vorzugsweise unter 
der Markenbezeichnung "Teflon" vorhanden, sofem die Ver- 
starkungsstreifen angeschweifit werden sollen.Zu beiden 
Seiteh des Schlauches 22 werden einlagige Polienstreiferi in 
angegebenen Pfellrichtungen 27 und 28 zugefUhrt. Aus die sen 
Bahnen 25 und 26 werden durch Querabschneiden die Ver- 
stSrkungsstreifen 13 und l4 erhalten, die eine doppelte . 
Brelte haben. Sie sind an ihrer Abseite mit einer nicht aus- 
hartenden Klebschlcht versehen, die auch aLs Dauerkleber 
Ibezeichnet wird, so dafl die Streifen I5 und 14 sofort nach" 
ihrer Anlage fest haften. Nach dem Anbringen der Verstarkungs 
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streifen werden die. Seltenfsilten 17 und l8. auf einer Schlauch- 
selte imd die Seitenf alten 19 und 20 auf der anderen Schlauch- 
seite eingelegt* Nach deren Einlegen erfolgt elne Querabschweis- 
sxmg, bestehend aus den beiden Schweifllinien 29 und 30 in 
Verbindimg rait dem dazwischen liegenden Trennschnitt . Zugleich 
damit oder auch vorher oder spSter werden die zu beiden^ 
Seiten des Schlauches angebpachten Verstarkungsstreifen 13 und 
14 in ihrer Mittellangsachse durch einen Schnitt 32 durchge- 
trennt. Dadurch wird zugleich die EinfUlloffnung der zwei 
Tragetaschen erhalten. Zugleich mit dem Trennschnitt .32 werden 
die Grifflochaustianzungen in den VerstSrkungsstreifen und 
Beutelwandungen angebracht. 

Fig, 5 zeigt das Anbrihgen von VerstSrloingsstreifen an der 
Tragetascheninnenwandxmg. Dazu werden auf eine Plachbahn 35 
Streifen 13 uad Ik atifgelegt, die wiederum durch Querabschneiden 
von Flachbahnen 3I und 32 erhalten werden* 

Die in einer Linie ausgerichteten VErstSrloingsstreif en 13 und 
l4 werden auf der Plachbahn in einem Abstand zueinander imd in 
einem jeweiligen Abstand zura Rand der Plachbahn angebracht, 
vorzugsweise in der Weise angeklebt, wie das vorbeschrieben 
worden ist, Dann wird die Plachbahn um ihre Mittellangsachse 36 
urageschlagen, wobel die dann einander beriihrenden RSnder der 
Plachbahn fortlaufend oder auch intermittlerend mit einer 
LSngsschweiBnaht 37 versehen werden, damit der Halbschlauch 
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ziun Schlauch geschOsossen wlrd. Anschliefiend werde.n die 
vorbeschriebenen Seltenfalten 17 und l8 sowie 19 und 20 
eingelegt. Dann erfolgen die vorbeschriebenen. Querabschv/els 
sungen 29 \md JO in Verbindung mlt dem dazwischen lieg^nden 
Trennschnitt Jl und der Trennschnitt 32 dvirch die Verstkr- 
kungsstreifen zu deren Halbierung und jeweiligen Zuordnung 
zu einer Tragetasche. 



- Anspriiche - 
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Anspru. Che 3 

^ Tragetasche aus thermoplastlscher Kiinststof file mit einer 
am oberen Einfullrand an beiden Beutelwandungen vorhandenen sich 
Uber die Breite der Tragetasche erstreckenden Verstarkungsstreifen, 
die vorzugsweise ebenfalls aus thermoplastischer Kunststof Mie 
bestehen, in denen zugleich die auch durch die Tragetaschenwan- 
dungen durchgehenden Griff lochausstanzungen vorhanden sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die VerstSrkungs- 
streifen aus einer Kunststoffolie mit einem nicht aushartendera 
Dauerkleber an der der Tragetaschenwandung zugekehrten Seite be- 
stehen. 

2* Tragetasche nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Tragetasche mit Seitenfalten versehen 
ist. 

5, Tragetasche nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dai3 die VerstSrkungsstreif en (13* 1^) an den 
Tragetaschenauflenwandungen vorhanden sind. 

4. Tragetasche nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vqrstarkungsstreifen an den Trage- 
tascheninnenwandungen vorhanden sind, 

t). Tragetasche nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeic.hnet, dafl die VerstSrkungsstreifen sich 
Uber die gesamte Breite der Tasche erstrecken. 
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6. Tragetasche nach den Ansprlichen 1 bis 4, d a d u r c h 
gekennzel chnet, daB sich die VerstSrloingsstreifen 
mittig angeordnet Uber einen Teil der Breite der Tragetasche 
erstrecken. 

7. Verfahren zum Herstellen der iTragetasche nach einem der 
vorhergehenden Ansprtiche, dadurch gekennzel.ch- 
net, dafl auf einen bewegten Schlauch aus thermoplastischer 
Kunststoffolie fortlaufend zu beiden Seiten tmd in AbstSnden, 

die der doppelten LSnge der her zus tell enden Tragetasche ent- 
spricht, Verstarkungsstreifen doppelter Breite aufgelegt werden, . 
die durch Querabschneiden einer mit dem Schlauch und in de^sseh 
Richtving bewegten Polienbahn erhalten werden, anschlieBend diese 
Streifen doppelter Breite mit der Polienbahn verbxmden, vorzugs- 
weise diirch einen an diesen vorhandenen Dauerkle^er verbunden 
werden, dann gegebenenfalls in beiden Randern des Schlauches die 
Seitenfalten eingelegt, dann in einem Abstand zu der Mittellangs- 
achse des Verstarkiingsstreifens, der der Lange der herzustellenden 
Tragetasche entspricht, eine QuerabschweiBung durch zwei neben- 
einander llegende Schweifinahte in Verbindung mit einem dazwischen 
liegenden Trennschnitt und durch die Mittellangsachse des .Ver- 
stSrkungsstreifens ein Trennschnitt, vorteilhaft gleichzeitig, 
damit die Griff lochausstanzungen in beiden Verstarkungsstreifen. 
der Kopf an Kopf liegenden Tragetaschen vorgenommen wird. 

8. Verfahren zum Herstellen von Tragetaschen nach Anspruch 7* 
dadurch gekennzeichnet, daB auf eine Plach-. 
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bahn zu beiden Seiten deren MittellSngsachse quer. zur PlacH- 
bahn verlaufend in einer Linle ausgerlchtet tand in einem Abstand 
zur Mitteliangsachse sowie zu den RSndern der Flachbahn gleich- 
zeitig zwei Streifen doppelter Breite aufgelegt werden, wobei die 
Streifen durch Querabschneiden von zugeordneten, mit der Plach- 
bahn und in dessen Richtung bewegten Folienbahnen erhalten werden, 
anschlieBend dlese Streifen mit der Folienbahn verbunden werden, 
dann die Plachbahn um ihre MittellSngsachse Oder im Bereich 
der Mitteliangsachse umgeschlagen vuid die beiden RSnder der 
Plachbahn mitein'ander verschweiBt werden, dann 2u beiden Seiten 
des so erhaltenen Schlauches die Seitenfalteh eingelegt und 
dann in einem Abstand zu der Mitteliangsachse des Verstarkungs- 
streifens, dann in einem Abstand zu der Mitteliangsachse des 
Vers tarkungsstrei fens, der der Lange der herzustellenden Trage- 
tasche entspricht, eine Quer abschwei flung durch zwei nebeneinander 
liegende Schweifinahte in Verbindung mit einem dazwischen liegenden 
•Jrennschnitt vind durch die Mitteliangsachse des Verstarkungs- 
streifens ein Trennschnitt, vorteilhaft gleichzeitig, darait die 
Grif flochausstanzungen in beiden Ve.rstarkungsstreif en der Kopf 
an Kopf liegenden Tragetaschen vorgenommen wird. 
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